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The invention essentially relates to a coupling device (4) which serves to produce a pipe connection and by 
using which two pipe-end portions (2a, 3a) F which are to be connected tg each other, are pressed radially, 
by cold forming, wifrh a supporting sleeve (6) and e pressing sleeve (5) pushed onto the pip<wjnd portions 
(2a 3a) The coupling device (4) according to the invention is composed only of a supporting sleeve (6) and 
of a single pressi ng sle eve (5), and these two are pressed radially with each other and with the two pipe-end 

portions (2a, 3a). 
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ig> Zur Mretellung elner Rahrvertibidung dlononde KupplungsvorrieMung. 

(St) Die lErfindurfl bewm im wesentlichen oine zur HersteHung einer R ^*^ u ^^^. h , St 
U plungsloiTlchlung (4). bei demn Verwendung zwai miielnander 

dureh KaJWerftXTnung mlt elner StubhCOe (6) und elner^ auf ^J^^^^r^JSf^ 

aufgoLnebenen PreeehuUe (5) radial verpneat warden. Dte ^^Pi* 3 "?!^!. 

(4) beiteht nic aus alner Stutzhulse (6) und elner einagen Piwwhfflse (5) und dtese ba.den werden radial 

mitainander und mit den balden Rohrendebachnttten (2a ,3a) verpfeeet 
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Die Erfindung betrifft im wesentfichen eine zur 
He ratal lung elnier unltebaren RohrverWndung dio- 
nondo Kupp1un9«vorrtehtung gem^es dam Ob»rt>e 
griff des Anspr uchs 1 . 

Erie Kuppkingovorrichtung zur HmiMund einer 

Rohrverblndung, bsi der die baldan mtteinander zu 
verbindenden RohrendabechniUO dutch Kaltverfor- 
mung mlt a I nor hohlzyHndarf^rmlgan Stotzhfflse zu 
elnerfeatenVerWndung verpresstwird, istausdereu- 
ropSlachert Patentechrtft 0 159 997 bokannt Die zu 
dteser Kupp^npsvorrlchtung gehofende StOtzhfltee 
WGlst Je elnen Iri die bekJen mtteinander zu verbinden- 
dan Rohrendabschnitte einzu&etzenden Stutzen so- 
wre einen zwi&dhen die beiden rniteinander zu verbin- 
dandan Rohra zu liege n kommendan Flanach auf. Die 
baldan Stutzenl beaitzen dabei an ihren zylinddachen 
Auasenf Ifichenje zwel ringformtge, zur HOteanochaa 
koaxtal verlaufende Rillen, 

Bel dar Hartal lung dar Rohrverbfridung wird Je- 
der elnzelna Rehrandabachnitt mfctete elnee axial zu 
veracniebenden Pi*eaarincea mlt dem Stutzen dor 
StftzhCtoe verpreaat, wobel eine auf dan Rohrendab- 
schnltt auflge&ohobene HOIse balm Aufpressen des 
Pressrlnges varformt wird, wodurch die Ronrwan- 
dung In die dw zylindriscrie AuHeenflache dee Stut- 
zena umgebenden Rillen verdr&ngt wird, so daoa das 

Rohr an dlesan Snellen elngebuchtat wird. 

Die voratetyend bra chriobone Kupplungovoriich- 
tung waist nun dla Nachtelte auf, dass dla baldan 
Rohra nur durtih dla SttJtzhQIsa mltalnander verbun- 
den slnd und dass die Hers tell ung der Rohrverbin- 
dung wegen dar reiatlv grossen Anzahl herzusteUan- 
dar und mltalnander zu varblndenden Telia relativ 
kornpllzlert und verhaJtnlsmasslg teuer IsL 

Zudem ainti die beiden Pressringe nach dar Her- 
atallung einer derartlgen Rohrvarblndung nlcht opti- 
mal gegen eine axiaie Veischiebung geeichert, was 
NachteHe fur die B atria baelcberh ait und Lebensdauer 
dar Rohrvartairidung zur FcJge haL 

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zu Grunde 
eine Kupplungdvorrichtung der voretehend beechrte- 
benen Art zu efchaffen, mlt dar NachteHe dar bekann- 
tan KuppkJng|svorrictttung betioban warden. Dia 
Kupplungsvorrjichtung soli insbesondere aus weniger 
mltalnander zu verbindenden Teflon bootohon ale die 
voratehend bejschriebene Kupplungsvorrichtung so- 
wie dia Herstejllung elner mas Given und langleWgen 
Rohrvarblndung armog lichen. 

Dieae Auffeabe wird erf indungagamaaa dutch di- 
ne Kupplungavoriichbung mit den Merkmelen dee Pa- 
tentanspruchei 1 gelost 

Die Erflnd|ungb6trlfftfernereln Varfahrenund ei- 
ne Pressvorrichtung zur Herstellung der Rohrvarbln- 
dung, n3mllch|e|n Varfahren mlt den Merkmalen des 
Anspruchs 5 1 und eine Press vor rich tung mit den 

Merkmalen des Anspruchs 6. 

Vortailhafte Au&gestattungen der KuppJungavOr- 
■ichlung und djar preasvorrichtung gehan aus den ab- 



hsngigen Anspruchen hervor. 

Nachfbfg end wird anhand der Zeichnung ein Aus- 

fOhrungsbelspiel der Erfindung beschrieben. In der 

Zeichnung zeigt 
$ die Flgur 1 elnen Tell aines Langsschnittea einer 

Kupplung^vorrichtung vor dam Verpresaen, 
die Figur 2 die in der Flgur 1 dargestellte Kupp- 
tungsvorrichtung nach dem Varpraaaan der bei- 
den Hulsen, 

10 die Flgur 3 eine schematlsche Darstellung einer 
Pressvorrichtung mit elner zum Varpressen be- 
stirrtrnten RohrverWndurtg und 
die Flgur 4 einen Schnitt nach der Unto IV - IV dar 

~Flgilr3~ 

15 Die in den Figuren 1 und 2 dargestellte und ala 
ganzes mlt 1 bezetahneta Kupplungsvorrichtung 
dient zum varbmden der beiden Rohra 2 und 3. Sle 
besteht aus einer die Rohrendabschnltte 2a und 3a 
umacMleseenden Pra$ahulae 6 und elner In die Roh- 
20 rendabachnttte 2a und 3a eingesetzten StOtzhOlse o. 
Die beiden HQlsen s und 6 Bind Im wecanHlchen hohF 
zylindarformig und weisen je elnen als Anschlag fGr 
die beiden Rohrenden dlenanden MItteiab schnitt 5a 
bzw. 6a eowie zwel zuelnander symmetrbctte und 

is zum An! leg on an die Aussen- bzw. Inrtenflache der 
beiden Rohrendabacrinitte 2a und 9a beatimmte Ar> 
achnitte 5c bzw. 6c auf. Der Mlttefabachrritt 6a der 
SturzhOtee fi basttzt dabei eine zur HOteenachse ko- 
axial verlaufende R»e 6b. wahrend dar Mlttelab- 

90 achnittSaderProsahfllaeSmltelnerindieeeRillfl 6b 
pafi&andan RJppa 5b versehen iaL 

Die Presshulee 6 und die StOtzhDIse 6 weisen 
schliesslich an ihrer zylindrteehen Innen- bzw. Au- 
aaenflficha zur HOIsanaense koaxlal verlaufende Rll- 

35 Ian 5d bzw. 6d auf. Die beiden Hdsan slnd dabei der- 
art auagebildet, daaadie zwtechen jeweile zwei Rillen 
5d vorhandenen, ringformigen RJppen derPraashQI- 
sb 5 balm Zu&ammenaetzen der Kupplungsvorrich- 
tung 1 gegenOber dan Rillen fid der StOtzhQIaa 6 zu 

40 I lagan kommen, * 

Die balden mltalnander zu varblndenden Rohre 2 
und 3 sowie auch die PresehOlae 5 und die StutzhuJae 
6 beatahen In dlasem AustQhrungsbelspiel je sua 
nem elnstOcklger^ meteHischen Korper, 

46 Zur HBretatiung der In der Flgur 2 dargastellten 
unlosbaren Rohrverbindung warden zuerxtdla StQtz- 
hGlaa 6 und die Presahfllse 5 auf einaa der beiden 
Rohre 2 Oder 3 euf|geaatzt, worauf das andere Rohr 
in den dureh Presshulse 5 und Stutzhutee 6 gebflde- 

50 tan zwlschenraum eingosetzt wird, AnachUaaaand 
warden die beiden Rortrendabscftnltte 2a und 3a mit 
der PreashOlse 5 und der Stfltzhulse 6 radial ver- 
prasst wozu man beispielawelae- die In dar Flgur 3 
und zum Ted in der Flgur 4 schematlsch dargestellte 

55 Pnessvorrlchtung 10 verwenden kann. 

Die Pressvorrichtung 10 welet dabei alne Innen 
zylindrlsche und aussen konusformige zum Aufschie- 
ben auf die Presshulse 5 beatimmte rolationsaymme- 

2 
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trtsche HGIae 11 out. Dloao In dcr Figur 4 Im Quer- 
schnitt dargestellte HiJtee 11 beeteht aus mahrwon. 
beisptelswetee acht zur Rotattataschaa parallel vox 
iaufandan und In Abatand voneinander atehenden 

Ssgmantsn 1 2, welche durch mmdestenfc eln zur HOI- £ 
aenachae koaxial vertaulfandee - In dor Zeichnung 
nicht dargeetelltea - Veitririoungsmlael zuearnmenge-- 
hatten warden. Naben der HOI so 11 welat die Preas- 
vorrichtung, 10 eine zum Aufschieben auf die erate 
HOIse 11 besttrrimte zwelte HOIse 13 auf. Dlese 1st to 
mlndestens gleich lang wie dla HQls* 11 und be$itr.t 
elne auf die HOIse 11 paasende konueformige Boh- 
ruog 14. Zur Hareteflurtg einer unldsbaren Rohrver- 
bjndung wW ndn dio HQIao 13 mlttels alnBa^ln d»r- 
Figur 3 nlc^danUst*IIt«n - pnaurtiatisch oder mecha- 

niecri vtirecMebbaren Verachtebeorganea derarl auf 
die die Pre&ehulseS urnsdhliaasanda HOlee 11 eufge- 
schobon, doss die Segments 12 der HOIse 11 radial 
nach in nan vanschoben und dadurch die PreaahOlse 
5 und die StutzhuJse 6 mit den be Wen Rohrendab- 
schnlttan 2a und 3a verpreset warden. 

Die Hulso 13 besteht da bei batepiel&webe aus 
zwal mltelnander ttebar verbundenen Halbschalen. 
so dass ale nach der Herstetlung der Rohrverbindung 

Ohno Sdiwlahgkelten arttfarnt warden kann. 

Nachdem nun die Kup^ung^vorrichtung und der 
allgemeine Abtajuf der Harstallung elner Rohrverbin- 
dung beschrieben wurde, sella n nun dla VorteUe der 
Erf Indung nfiher erlSutert werden. 

Da die arflndungagemaaaa KuppJungsvorrtch- 
tung 4 nur aus elner StQtzhGbe 6 und einer Presshul- 
aa 6 besteht und da dies* balden radial mltelnander 
und mlt den balden Rohrendabschnitten 2a und 3a 
verpresst warden, lAsstslcb die Hereto Bung der Rohr- 
verbindung etark vereinf&chen und die QualltSt und 
BetriabaaJchertialt der Rohrverbindung verbeasern. 

Zudern weist die in der Figur 2 dargaatellte Rohr- 
vaibindung elne 1 zwiechen den baidan Rahran 2 und 
3 angftordnate iund aua dan beiden mi Were n Ab- 
achnitten 5a und 0a der balden HQisen 5 und 6 gebil- 
dete Waitdvarst&rkung auf, so dass slch dadurch die 
Gefahr einea Bijuches der Rohrverbindung aufgrund 
von auf dla Rohrverbindung wlrkenden fiusseren 
Krdften undfoder aufgrund von Eroeione- und/ Oder 
KorroelonaeJnf ICsaen verrlngern Hsst. 46 

Da PreeahOlse S und Stutzhulse 6 nngformige 
und in Langsriditung gaganelnander versetzte Riilen 
5d bzw. 6d airi[wel«en und die baiden Rohrendab- 
achnltte 2a und 3a nach dam Verpressen aine im 
Lgngaechnitt w^llenlinienfannige Form ennehmen, so 
warden die baidan Rohrendabschnltta^a und 3a an 
mohreron Stellein - nfimlich zwlachen jewalla zwal Rl- 
len 5d bzw, 6d ^ dteht mit dar Press huls© 5 sowie mlt 
der StQIzhQIsa 16 verpreaat und zudem gegan elne 
axiafa Verecrtlajxing geaichert, ao dasa dadurch die 55 
BetriebssioherHelt und elne hone Lebenedauer der 
Rohrverbindung gewShrlelstet warden kann. 

Die BUdungj einea Spaltee zwiechen StutzhQJse 6 



und oinern der Rohrenden 2a oder 3a sowle die damlt 
verbunden Gefahr elner Saaitkorrosion oder elnes 
Durchdringens elnos durch die Rohrvafblndung hin- 
durchatrfimenden Mediums Idaat aich durch elne an 
dan Randbaralchen der Stutzhulae a wtrksarne 
Praaaverblndung vermelden. In dleaem Fan siehtd'w 
Erfindung vor, dass die PresshuUa 5 mlt Ihren Enden 
Ober die StDtzhOlaa 6 herauaragt und mrt elner die zy- 
lindrische InnanflScna umschllassenden Vartlafung 
5f vafsahan 1st, welch e dem Rand Be der Stutzhulse 
gegenOber liegt, so dass die Rohrwandung balm 
Pressen In dlese Vertlefung Sf gepreast und dadurch 

und durch die uber die StQtzhOtee 6 herausraganden 
Enden der Praaahulee 5 radial nach innen gabogen- 
wlrd, Auf dlese Weiee beeteht bei ordnungagemasser 
Herstelking dar Rohrverbindung die Gewahr, deed an 
den beiden Endabachnitten der StutzhiMse 6 elne 
wirksame Pressverbindung zwischen der SlQtzhQIse 
6 und jedem der Rohre 2 und 3 encstaht 

Bei der WaN der Kupplungsvorrlchtung slnd die 

Beachaffenhelt, dla machanlache Beanapruchung, 

die Arlsowie auch die Verwendung der miteinander 
zu verblndenden Rohre zu bar Qckelchdgen. Daherael 
an dlasar Stalle darauf hlngewlsson, dass dla anhand 
dsr Ftguran 1 und 2 beechiiebene Kupplungsvor rtch- 
tung nur elne Auawahl von mehreren moajldien Aus- 
fOr^ungalorrnon dar Erfindung daratallt und in var- 
achladener Hinaicht gefindert warden kann. 

So beeteht zum Baiaplel die Moglichkeit, dre 
Press- oder die StfltzhDIaa aus alnsm aua Kunaaloff 
bestahenden Hohtzyllnder herzustellen, der zur Bll- 
dung der RUIon mtt zur Zylinderachse koaxial varlau- 
fenden Metallrippen veraehen wird. 

Zudem kann dla Kupplungavorrfohtung aeJbst- 
veratanalich auch zum Verbinden zwaier 
Kunsstorfrohra oder ainas Kunststoffrohres mit el- 
nem Meballrohr verwendet warden. 



40 Patentansprucha 



1. Zur Heretellung elner unJ6©baran Rohrverbin- 
dung dlanende Kupplungsvorrlchtung rnlt elner 
zum Einsetzen in die beiden miteinander zu ver- 
blndenden Rohre (2. 3) beeftnmten hohtzyllnder- 
torrmgen StGtzhQIse (B) und Hilfernltteln um die 
baiden Rohre (2. 3) durch KaJ tverformung mit dar 
StDtzhOlaa (6) zu varblnden, wobel dla SffltzhQl- 
se (6) an ihrei Aussenf lacha ringformige, zur HQk 

aenachae koaxloJ verlaufonda Rlllen (Sd) euf- 
weist dadurch gekennzektinet, daaa das Hilfa- 
mfttel aua elner zum Aufachteben auf dla beiden 
Rohre (2, 3) bestimmten hohlzylinderfSrmigcn 
PresahCIae (5) gabldet let daas die PresshulBa 
(5) In Ihrer Innenfiache mtt zur Hdsenachae ko- 
axlal varlaufandan Rlllen (5d r 5f) vercahen let, 
wobei dieae densrtangeordnetsind, dass dla zwi- 
schen Jewells zwal Rlllen (5d) vorhandenen, ring- 



so 



36 
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fDrmlgen Rlppen (So) bolm Zusammarisatzen der 
Kuppiung^vorrichtung (4) gegenuber den RRIen 
(6d) der Stutzhulse (6) zu llegen kommen. und 
daea die kuppfungavorrichtung (4.) nur aus der 
Stutzhulsa 1 <6> und der Preeehulae (5) bestaht 

2. KupplungaVorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch 
gekennzetohnet, das* die PreeohQIse (5) Iflnger 
let ale die Stutzhulse (B> 

3. Kupplungajvonichting nach AnapruCh 1 odar2, da- 
durch gekennzeJcrinet, dace die Proa©- undtoder 
StOtzhQied (5 bzw. 6} aus elnam aus Kunsstoff 

bestehendjen Hohlzytindergebtldatist 



! |zur 



10 



doch die RJppan eus Meftall beatehen. 

Kurjplungavorrlchtung nach einam dar AnaprG- 
che 1 bis 3, dadurch gokennzetehnet, dass ao- 
wohl die Sttitzhfllsa (6) als such die Preaahulee 
(5) Je mlndestere sine eig Anschlag fur die balden 20 
Rohrendeifi dlenende Rlppe (5b) aufwetoen. 



3. Vorfahren |zur Heratellung einer Rohrverbindung 
mit einer Kjjpplungsvorrlchtung nach elnem der 
AnsprQche 1 bis 4, dadurch gakermzaichnet, 25 
daaa dla Rohra (2, 3) an fcren End en (2a, 3a) mK 
der Stitzhfrse (6) und mlt der Presahul&e (5) dsr- 
art radial verpresst warden, dasa die belden mitain- 
ander zu verbindenden Rohranden (2a, 3a) cine im 
Langaachriitt weflerrfarrnige Form armahmen. 30 

6. Preesvorrlchtung zur DurcftfQhrung dee Verfah- 
rans nach Anspruch 5, dadurch gekennzelcnnet, 
dass sle elne erate und elne zwelte hMMse (11 f 13) 
aufweist. wobei die erste ratattonsaymmetriecrie 35 
(nnen zylindrtache und aus sen konusfBrmige 
zum Aufschleben auf die RohrverbinXlung (4) be- 
stimmle Hulae (11) aus mehraran zur Rotation 9- 
achaa parallel vertaufenden und in Abstand van- 
dnandar stehsnden Sagrnerrteri (12) gebildet ist 40 

und wobei die zum Aufechlaben out die erate Hul- 
ae (11) beetlmmte zwehe HGtee (13) alna konue- 
fdrmlge Boh rung (14) aufweiat und derartausge- 

blldet ist, ^iass bairn Aufscbleban die Segment© 
(12) dor opton Rulae (11) radal nach Irmen ver- 46 
schcben und dadurch die beiden Rohrendab- 
achnftte . 3a) mit der Stiltzhulsa (6) und mit der 
PresshOlsa (5) varpraaat warden. 

7. Preeavorrlchtung nach AnapruotTe, dadurch ge- so 
kannzelchjnet, dass die zweite Hulse (13) aus 
zwei mltelhanderlOsbarverbundonen Halbscha- 

fan beaterit 



55 



1 
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Fig. 4 
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